
Die Analyse siliciumreicher Ferro- 
titanlegierungen. 

Von WOLDEMAR TRAUTMAXN. 

Kaliumbisulfat wirkt beim Schmelzen auf diese 
Legierungen schlecht ein, z. B. waren von 0,5 g 
eines 12% Si enthaltenen Produktes nach der dritten 
Schnielze nocli 0,17 g wenig oder gar nicht an- 
gegriffen. 

Zwei Wege fiihren jedoch leicht Zuni Zicle. 
1. Man rostet die Legierung im Platintiegel, 

dampft die  Oxyde einnial mit einigen Kubikzenti- 
metern FluBsiiure ein und schmilzt darauf niit Ka- 
liumbisulfat kurze Zeit. Die Schmelze lost sich 
leicht auf dem Wasserbade in nicht zu verd. Salz- 
saurc. Bei Anwendung von Salzsaure darf man 
ruhig crwiirmen, man erhiilt in wenigen Minuten 
eine klare Losung. 

2. Ein weiterer Weg zum AufschluB dieser Le- 
gierungen ist folgender. Die gerosteten Oxyde wer- 
den mit Soda und Salpeter in Platin geschmolzen, 
hierauf wird die Schmelze niit H K 0 3  aus dem Tiegel 
gelost. Sach Entfernung des Tiegels gibt man ge- 
nugentl Salzsaure hinzu und erhalt in wenigen Se- 
kunden eine vollkonimene Losung, in der nur die 
Si0,-Flocken umherschwimmen. Uni diese filtrier- 
bar zu machen, gibt man H,S04 hinzu, dampft bis 
zu deren Nebeln ein, fiigt Salzsaure und Wasser zu, 
erwiirtiit, bis sich die scliwcrloslichen, ausgeschiede- 
nen Sulfate wieder yelost haben (meist nach 10 hlin. 
otler cher) und fiillt. zur Jlarke auf. Zur Titanbestim- 
niung entnininit inan einen gewissen, filtrierten 
Teil dieser Losung, fallt aberporher das Platin aus. 

I)er T i t a n -  u n d  K i s e n g e h a l t  wurde 
von mir nach der eleganten Mcthode von K. B o r - 
n r ni a n n und H. S c  h i r m e i s  t e r l )  bestimmt. 
bei welcher man das Titan durch Amnioniak fallt, 
naclidrin das Eisen durcli Hinzufiigen von KCX 
+ Na2S203 in Hlutlaugensalz verwandelt worden ist. 

Der S i I i c i u ni'g e h a 1 t wurde nach dem 
zweiten AufschluDwege erinittelt, doch wurde die 
Kieselsaure mehrmals niit salzsaurehaltigem Wasser 
dekant,iert, ehe sie aufs Filter gebracht wurde. Sie 
erwies sich, so behandelt, als fur technische Anfor- 
derung hinreichend rein. Es.blieb z. B. beim Ab- 
reuchcn von 0,1554 g Si02 mit FluBsaure (atammend 
aus einer 13,4% Si-haltigen Ferrotitanlegierung) 
nur 0,0015 g Riickstand; der in Anbetracht der 
hohen Siliciumprozentzahl vernachlassigt werden 
konnte. 

Der K o h l e n s t o f f g e h a l t  lieB sich in 
diesen Legierungen, besonders wenn sie vie1 Sili- 
ciumcarbid enthalten, nicht direkt durch Verbren- 
nen in] Saueratoffstrom ermitteln, selbst mit PbOz 
gemischt, verbrannten die Metalle unvollstandig. 
Z. B. lieferte die Verbrennung einer Legierung im 
0-Stroiu allein 1,1% C, mit PbO, gemischt 1,4% C, 
iin Clilorstrom aufgeschlossen und hinterher ver- 
brannt 2,906 C. [A. 68.1 

1) Metallurgie ?, 723; diese Z. 24, 709 (1911). 

Kritische Betrachtungen iiber den 
Intensiv-Betrieb der Schwefelsfiure- 

fabrikation. 
Erwiderung auf die Abhandlung 

von A u r e l  N e m e s .  

(Diese Z. 24, 387.) 

Von HUGO PETERSEN, Charlottenburg. 

(Eingeg. 27.3. 1911.) 

Es ist eine wenig erfreuliche Aufgabe, sich mit 
den ,,Kritischen Betrachtungen" von A u r e 1 h' e - 
m e  s zu beschaftigen. 

Die Arbeit enthalt so viele Fliichtigkeiten, 
Widerspruche in sich und steht in jeder Beziehung 
auf so auflerordcntlich schwachen FiiBen, daB man 
vie1 Raum aufwenden miiBte, um eine vollstandige 
Richtigstellung zu bringen. Es wird genugen, die 
hauptsachlichen Fehler aufzudecken, um die ganz- 
liche Wertlosigkeit der Betrachtungen erkennen zu 
lassen. 

N e m e s stellt sich die Aufgabe, nachzuweisen, 
da13 das Intensivverfahren in der Schwefelaaure- 
fabrikation bei einer Produktion von iiber 6 kg 
50' B6. im Kubikmeter Kammerraum hinaus un- 
rentabel ist. Diese Ansicht ist bereita seit langerer 
Zeit von verschiedenen Seiten vertreten worden, 
und es ware sehr interessant, den Beweis dafiir oder 
dagegen fiihren zu sehen. N e m e s glaubt, den Be- 
weis dafiir erbracht zu haben, widerapricht sich 
selber aber zum SchluB (drittletzter Absatz), indem 
er ganz unvermittelt, und ohne irgendeinen Beweis 
fur seine Behauptung zu bringen, das Tangential- 
system von Dr. T h. M e  y e r als das einzige Sy- 
stem hinstellt, das bei Intensivbctrieb gute prak- 
tische Erfolge aufzuweisen habe. 

Zu Anfang seiner Betrachtungen definiert er 
das Intensivverfahren als einen Sammelbegriff, der 
bislang nicht genugend prazisiert wurde und zeigt 
damit seine Unkenntnis vom Wesen des Intensiv- 
verfahrens, das schon seit einem Jahrzehnt durch 
die groDere Zufuhr der Stickstoffoxyde in den 
Kreislauf des Systems gekennzeichnet wird. Die 
Konstruktion der Kammer, ihre Anordnung, die 
Art der Zufiihrung der Gase in die Kammer und 
aus der Kammer, die Anwendung zerstiiubten 
Wassers statt Dampf u. a. m. haben natiirlich auch 
einen gewissen EinfluB auf die Leistungsfiihigkeit 
des Kammerraumes, aber dieser ist verschwindend 
gegeniiber dem anderen Moment. 

L i t e r  a t  u r a n g  a b e  n. 
Die Literaturangaben sind u n v o 11 s t a n - 

d i g ,  zum Teil f a l s c h  v e r s t a n d e n  und f i i r  
die spateren Untersuchungen ii b e r h a u p t nicht 
b e n u t z t worden. 

Die umfangreichen und eingehenden Unter- 
suchungen von L i t t m a n n , diese Z .  19, Heft 26 
(1906), werden uberhaupt nicht envahnt. Von dem 
F a  1 d i n g  8 c h e n K a m m e  r s y s t e m w i d  
nur eine Notiz aus dem Jahre 1901 gebracht, wih- 
rend hieriiber ausfiihrliche und authentische Mit- 
teilungen im Eng. Min. Journ. 1909, Heft 10, ge- 
bracht werden, und die Chem.-Ztg im Jahrgang 
1909, 542, sowie dirse Z. 23, G28 (1910) hicriihr 




